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www.weiler.de

KONVENTIONELLE/SERVOKONYV. DREHMASCHINEN



WEILER ST PRAZISION

Die sprichwértlichen WEILER Tugenden Prazision, Qualitat und Zuver-
lassigkeit haben ihre Griinde: qualifizierte und motivierte Mitarbeiter,
die sich ihrer Verantwortung fur die Kunden bewusst sind, und ein
Management, welches fir Stabilitat und Kontinuitéat sorgt.

Unter Verantwortlichkeit verstehen wir, in jeder Beziehung der
beste Partner flr unsere Kunden zu sein.

Deshalb legen wir in der Produktentwicklung gréBtes Augenmerk

auf Langzeitgenauigkeit, beste Bedienbarkeit und Energieeffizienz
durch den Einsatz modernster Antriebs- und Steuerungstechnologien.
Deshalb tragen wir Sorge fur kompetente Beratung in der
Produktauswahl und -schulung. Deshalb stellen wir durch umfassende
Ersatzteilversorgung und bestens geschulte Servicemitarbeiter rasche
und professionelle Unterstiitzung fur Reparatur und Wartungsarbeiten
sicher — Uber das ganze Maschinenleben lang.
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DIE E-REIHE zYKLENGESTEUERTE
PRAZISIONS-DREHMASCHINEN

E30 E40

Bestens geeignet fur Ausbildung = Der Einsatzbereich dieser robusten
bis hin zum Prototypenbau Maschinen reicht vom Werkzeugbau bis
zur Kleinserienproduktion

Innovative Leistung

Basierend auf dem jahrzehntelang bewdahrten VOEST-
WEIPERT Drehmaschinenkonzept arbeiten Uber
6.000 E-Maschinen bei unseren Kunden zur vollsten
Zufriedenheit. Herausragend ist die praxisgerechte,
einfache Bedienung bei schneller Anpassung an
vielfaltige Bearbeitungsaufgaben. Diese ist durch
eine Reihe von Zyklen mdéglich, die einzeln und
auch aneinandergereiht automatisch ablaufen.

In der Einzel- und Kleinserienfertigung fuhrt dieses
Steuerungskonzept besonders schnell zum fertigen
Werkstlck in hochster Genauigkeit.




DIE E-REIHE zYKLENGESTEUERTE
PRAZISIONS-DREHMASCHINEN

E50HD

Die universellen Maschinen fir leistungsstarkes

Drehen mit Spindelbohrung 83 mm/128 mm/165 mm

Die Maschinen

e Digitale Antriebstechnik und
SIEMENS Steuerung mit anwen-
derorientierter WEILER Software

e Digitale Anzeige der
Schlittenverfahrwege, der
Hauptspindeldrehzahl und der
Vorschubgeschwindigkeit

e Regelbarer, digitaler Drehstrom-
Hauptantrieb mit zwei mecha-
nischen Getriebestufen und hoher
Antriebsleistung

¢ Regelbare, digitale Drehstrom-
Achsantriebe in Verbindung mit
steifer Prazisionslagerung der
Kugelgewindespindeln ermogli-
chen hohe Vorschubkrafte

¢ Kreuzschalthebel mit intuitiv
bedienbarer Betétigung fur
Vorschub und Eilgang

e Konstante Schnittgeschwindigkeit
mit frei wahlbarer Drehzahl-
begrenzung

¢ Kegeldrehen langs und plan Uber
den gesamten Arbeitsraum

¢ HoheEilganggeschwindigkeiten

¢ Gewindeschneiden ohne
Drehrichtungswechsel

e Schneiden kegeliger Gewinde

e Schneiden mehrgangiger
Gewinde

¢ Nachschneiden bestehender
Gewinde

e Orientierter Hauptspindel-,Halt"”

e Leistungsanzeige fur Haupt-
antrieb

~

e Override-Schalter fur Vorschub-
geschwindigkeit und Hauptspindel-
Drehzahlanpassung

e Automatische Zentralschmierung
des Langs- und Planschlittens
sowie der Spindelmuttern

¢ Werkzeugmachergenauigkeit nach
DIN 8605 fur E30 bis E80
DIN 8606 fur E90 bis E120
DIN 8607 fur E150 bis E200




DIE E-REIHE zYKLENGESTEUERTE
PRAZISIONS-DREHMASCHINEN

E70HD/ES8OHD

Die Leistungsstarken mit

Spindelbohrung 128 mm/165 mm/216 mm

Die Zyklenautomatik/Steuerung
Manuelles Drehen

e \/-konstant, orientierter

. Spindelhalt”
e Anschlagdrehen in allen Achsen
¢ Kegeldrehen beliebiger Winkel
¢ Radiusdrehen
¢ Abspeicherbare Einfachzyklen

Abspanzyklus

e Leistungsfahiger Konturrechner
zur Berechnung von unbemaBten
Punkten

¢ Einfaches Verandern einer
bestehenden Werkstickkontur

e Freie Rohteildefinition far
Schmiede- und Gussteile

¢ Uberwachung der Werkzeug-
winkel

Gewindezyklus

e Steigungen: metrisch, Zoll, Modul,
DP

e Zustellarten: Flankenzustellung,
API-Modus fur 6l- und gasdichte
Gewinde, Trapezgewinde

¢ Gewindenachschneiden:
Ubernahme mittels , Teach In”
oder auch manuelle Nacharbeit

Schnittstellen zur
Dateniiber-tragung

e USB
o Netzwerkschnittstelle

DXF-Datei-Import (optional)

* Ubernahme der Werksttckkontur
von komplett importierten
Zeichnungen im DXF-Format aus
unterschiedlichsten CAD-Systemen

e Freie Selektion von Layern und
Konturelementen

e Spiegeln und Skalieren der
Werksttickkontur

DIN-ISO-Programmierung

e Erstellen, Bearbeiten und
Abarbeiten von DIN-ISO-
Programmen

\e) ‘




DIE E-REIHE ZYKLENGESTEUERTE
PRAZISIONS-DREHMASCHINEN

E90/E110/E120

Prazise Giganten fur Werksttckgewichte

bis 10.000 kg und Spindelbohrungen von
128 bis 362 mm fir leistungsstarkes Drehen

Die Zyklenautomatik/
Steuerung

Auch ohne Kenntnisse fuhrt die
intelligente WEILER Software
muhelos durch das Programm.
Mit der Zyklenautomatik l&sst sich
die E-Maschine ansteuern wie
eine , Handbediente”. Oder die
Kontur des Werksttcks wird kom-
plett mit Hilfe des Geometriepro-
zessors bis hin zur automatischen
Schnittpunktberechnung program-
miert. Weitere Informationen im
WEILER Steuerungsprospekt.

¢ Einfache Werkstticke werden
wie auf einer konventionellen
Maschine gefertigt, jedoch kom-
fortabler.

e Komplizierte Werkstlcke werden
wie auf einer konventionellen
Maschine gefertigt, jedoch
schneller.

e Komplexe Werksticke werden
wie auf einer CNC-Maschine
gefertigt, jedoch einfacher.




DIE E-REIHE ZYKLENGESTEUERTE s
PRAZISIONS-DREHMASCHINEN

E150/E175/E200

Die Schweren und Robusten fur
Werkstickgewichte bis 12.000 kg und
Spindelbohrungen von 165 bis 520 mm
fur leistungsstarkes Drehen

Die Oberklasse

Die groBten Prazisions-Drehmaschinen aus der E-Reihe von
WEILER, leistungsstark und energieeffizient mit optimaler
Zuganglichkeit. Die Maschinen fur groBe Werkstticke im
hochproduktiven Bereich mit Umlaufdurchmessern tber Bett
von bis zu 2 m.

Intelligente Ausstattungsmaoglichkeiten bieten héchste
Wirtschaftlichkeit und Flexibilitdt vom Drehen bis zum Frasen.



DIE E-REIHE ZYKLENGESTEUERTE Technische Daten der E30 und E40 gelten auch 15
PRAZ|S|ONS-DREHMASCH|NEN far die EDUCATION4.0 Maschinen.

TecmcheDaten | ea0* | ca0® | eson> | g0 | cromd | caowp | 50 | evio | b0 | w0 | es | g |

Arbeitsbereich

Spitzenweite mm 750 1.000 1.000— 1.000- 1.000— 1.000— 2.000— 2.000— 2.000— 2.000— 2.000— 2.000—
2.000 2.000 6.000 6.000 15.000 15.000 15.000 15.000 15.000 15.000
Umlaufdurchmesser tber Bett mm 330 435 570 650 720 800 900 1.100 1.200 1.500 1.750 2.000
;’lr:r:;’;?e‘ggfmesser tber mm 160 200 340 400 430 510 530 730 830 1.030 1.280 1530
Verschiebeweg des Planschiebers mm 180 260 340 380 460 460 590 590 590 790 790 790
Bettbreite mm 240 330 350 380 480 480 600 600 600 830 830 830
Drehspindel
fglmggofggfgfe nach DIN 55027 5 6 8 8 1 1 1 1 15 15 15 15
Spindelbohrung mm 43 66 83* 83 128** 128** 128*** 128*** 15 *** @5 xF*kx  JELxFkxK QL H KAk
Eg;l‘ie'd”mhmesser i) VOIS mm 70 110 120 120 180 180 178 178 235 235 235 235
Hauptantrieb
Antriebsleistung 60 %/100 % ED kw 11/9 20/17 20/17 25/20 37/30 37/30 45/37 45/37 45/37 65/51 65/51 65/51
Max. Drehmoment an der Spindel Nm 165 450 1.300 1.700 2.800 2.800 6.000 6.000 8.000 10.000 10.000 10.000
Drehzahlbereich min”' 1-4.500 1-3.500 1-2.500 1-2.500 1-1.800 1-1.800 1-1.120 1-1.120 1-900 1-900 1-900 1-900
Vorschubbereich
Vorschubkraft langs N 6.000 10.000 12.000 12.000 25.000 25.000 20.000 20.000 20.000 30.000 30.000 30.000
Eilganggeschwindigkeit langs/plan m/min 8/4 8/4 10/5 10/5 10/5 10/5 10/5 10/5 10/5 10/5 10/5 10/5
Vorschubbereich mm/U  0,001-50 0,001-50 0,001-50 0,001-50 0,001-50 0,001-50 0,001-50 0,001-50 0,001-50 0,001-50 0,001-50 0,001-50
Gewindeschneidbereich
Gewindesteigungsbereich mm 0,1-2.000 0,1-2.000 0,1-2.000 0,1-2.000 0,1-2.000 0,1-2.000 0,1-2.000 0,1-2.000 0,1-2.000 0,1-2.000 0,1-2.000 0,1-2.000
Reitstock
Reitstockpinolen-g mm 50 65 80 100 115 115 (140) 140 140 (180) 140 (180) 180 180 180
Innenkegel der Pinole MK 3 4 5 5 6 6 6 6 6 metr. 100 metr. 100 metr. 100
Maschinengenauigkeit
Abnahmegenauigkeit DIN 8605 8605 8605 8605 8605 8605 8606 8606 8606 8607 8607 8607

Spindelbohrung auf Anfrage: *128, 165 mm  **165, 216 mm  ***165, 262, 362 mm  ****262, 362 mm  *****262, 362, 450, 520 mm



DIE V-REIHE 4-BAHNEN-PRAZISIONS-
DREHMASCHINEN MIT ZYKLENAUTOMATIK

V90/vV110

Die erste 4-Bahnen-Prazisions-
Drehmaschine mit Zyklen-
automatik

Die V-Reihe wurde entwickelt,
um lange Werkstticke wirtschaft-
licher zu fertigen. Hierzu kann
der Schlitten die feststehenden
Lunetten und den Reitstock Gber-
fahren.

Auch ohne Programmierkenntnisse
fuhrt die intelligente WEILER
Software muhelos durch das
Programm.

Mit der Zyklenautomatik kontrol-
lieren Sie lhre V-Maschine wie
eine ,Handbediente”. Oder Sie
programmieren die Kontur des
Werksticks komplett mit Hilfe
des Geometrieprozessors bis

hin zur automatischen Schnitt-
punktberechnung.

Weitere Informationen

hierzu finden Sie im WEILER
Steuerungsprospekt.

e Einfache Werkstticke werden
wie auf einer konventionellen
Maschine gefertigt, jedoch
effizienter.

* Aufwendige Werksticke werden
wie auf einer konventionellen
Maschine gefertigt, jedoch
schneller.

¢ Komplexe Werkstlicke werden
wie auf einer CNC-Maschine
gefertigt, jedoch einfacher.

Technische Daten
Arbeitsbereich
Spitzenweite
Umlaufdurchmesser tber Bett
Umlaufdurchm. tiber Planschieber
Verschiebeweg des Planschiebers
Bettbreite

Drehspindel

Spindelkopf nach DIN 55027 (26)
(DIN 1SO 702-3)

Spindelbohrung

Spindeldurchmesser im vorderen Lager

Hauptantrieb

Antriebsleistung 60 %/100 % ED
Max. Drehmoment an der Spindel
Drehzahlbereich
Vorschubbereich

Vorschubkraft langs
Eilganggeschwindigkeit langs/plan
Vorschubbereich
Gewindeschneidbereich
metrische Gewinde

Zoll-Gewinde

Reitstock
Reitstockpinolendurchmesser
Innenkegel der Pinole

Gewicht

Maschinengewicht
Maschinengenauigkeit

Abnahmegenauigkeit

kw
Nm
min-1
N
m/min

mm/U

mm

Gg./Zoll

MK

kg

DIN

*Spindelbohrung 262, 362 mm auf Anfrage

3.000-12.000

940
590
580
900

15 (20)

165*
235

45/37
8.000
1-900
20.000
10/5

0,001-50

0,1-2.000
112-1/64

140

15.000/27.000

8606/8607

3.000-12.000

1.160
810
580
900

15 (20)

165*
235

45/37
8.000
1-900
20.000
10/5

0,001-50

0,1-2.000
112-1/64

140 (180)
6 (metr. 100)

16.000/28.000

8606/8607



DIE C-REIHE c35HD/C50HD SERVO-

KONVENTIONELLE PRAZISIONS-DREHMASCHINEN

C35HD/C50HD

Prazision

¢ Hohere Oberflachenqualitat
durch konstante Schnittge-
schwindigkeit mit wahlbarer
Drehzahlbegrenzung und
Override-Schalter fur Vorschub-
und Arbeitsspindeldrehzahl

* Maschinengenauigkeit nach
DIN 8605 (Werkzeugmacher-
genauigkeit)

e Positionieren im p-Bereich auch
Uber elektronische Handrader

Bedienerfreundlichkeit

¢ Keine Beriihrungsangste far
den Bediener, da die Daten im
Klartext eingegeben werden, also
grafikgestutzt und dialoggefuhrt

¢ \Vorgefertigte Eingabemasken
zum Kegel- und Radiendrehen,
ohne dass eine Zusatzeinrichtung
notwendig ist

e Direktanwahl von Einfachzyklen
— Abspanen langs und plan
— Radien- und Kegeldrehen
— Gewindeschneiden
— Einstechen

e Einfachste Eingabe durch vorge-
gebene Eingabemasken zu den
jeweiligen Einzelzyklen
— DIN/ISO-Programmierung
— USB-Schnittstelle
— Netzwerkschnittstelle

Wirtschaftlichkeit

e Klrzeste Rustzeit

e Einfachste Bedienung der
Steuerung

¢ Schnelle Anpassung an vielfaltige
Bearbeitungsaufgaben

Technische Daten - C35HD C50HD

Arbeitsbereich

Spitzenweite

Umlaufdurchmesser tber Bett
Umlaufdurchmesser tber Planschlitten
Verschiebeweg des Planschiebers
Bettbreite

DrehmeiBelquerschnitt (Hohe x Breite)
Drehspindel

Spindelkopf nach DIN 55027
(DIN 1SO 702-3)

Spindeldurchmesser im vorderen Lager
Spindelbohrung
Innenkegel der Hauptspindel

Hauptantrieb
AC-Antrieb

Antriebsleistung 60 %/100 % ED
Gesamtdrehzahl
Vorschubbereich
Drehstrom-Servoantriebe
Vorschubkraft langs
Vorschubkraft plan
Vorschubbereich langs und plan

Max. Eilganggeschwindigkeit
langs/plan

Gewindeschneidbereich
Metrisches Gewinde
Zoll-Gewinde
Modul-Gewinde
DP-Gewinde

Anzahl der Gewindegange
Reitstock
Pinolendurchmesser
Pinolenhub

Innenkegel der Pinole

Gewicht

kw

min-!

800
360
180
200
260
25x25

90
57
MK 6

917
1-4.500

7.000
3.000
0,001-10

8/4

0,1-400
56-1/4
0,125-28
224-1
99

50
110

2.200

1.000/2.000
570
340
340
350
32x25

120
83
90

2-stufiges
Getriebe

15/12
1-2.500

12.000
8.000
0,001-50

714

0,1-1000
56-1/32
0,05-56
508-0,45
180

80
200
5
3.500/4.000



DIE KONVENTIONELLEN UNIVER-
SELLEN PRAZISIONS-DREHMASCHINEN

Praktikant GSD

Prazision, Sicherheit und
Wirtschaftlichkeit

GS-zertifiziert durch das Pruf- und
Zertifizierungssystem der Deutschen
Gesetzlichen Unfallversicherung
(DGUV Test).

Bei Einzelteil- und Kleinstserien-
fertigung, in Handwerks- und
Industriebetrieben sowie im
Werkzeug- und Vorrichtungsbau
bietet die Praktikant GSD zahlreiche
Einsatzmoglichkeiten.

e
N

¢ Polumschaltbarer Hauptantrieb
mit 16 Hauptspindeldrehzahlen als
feste Drehstufen

e Autom. Handradausrtickung

e |eit- und Zugspindelabdeckung

¢ Spindelbremse

e Entscharfung von Quetschstellen

e Einbeziehung zahlreichen
Zubehdrs in die Sicherheits-
funktionen

Zahlreiche Optionen erhdhen die

Wirtschaftlichkeit dieser Maschine

bei der Fertigung kleiner und

mittlerer LosgroBen.

Primus VCD/Praktikant VCD

Primus VCD/Praktikant VCD

e Abnahmewerte deutlich besser
als DIN 8605 (Werkzeugmacher-
genauigkeit)

® Hohe Laufruhe

® GroBe Spindelbohrung

e Verschiebbare Futterschutzhaube
mit individueller Endstellung far
optimalenSpaneschutz

e Einfache Spaneentsorgung durch
herausnehmbare Spanewanne

¢ Wirtschaftlichkeit

e Langzeitgenauigkeit und -qualitat

‘e PRAKTIKANT v

e Zuverlassigkeit

¢ Mehr Sicherheit durch integrierte
Hauptspindeldrehzahltberwachung,
automatische Handausrtickung,
Leit- und Zugspindelabdeckung,
Entscharfung der Quetschstellen
usw.

e Platzsparende Bauweise, die
Maschine kann direkt an die Wand
gestellt werden



DREHEN MIT ,,GRUNER” TECHNOLOGIE

Primus VCPlus/Praktikant VCPlus

Mechanik

e Hohe Prazision und Ober-
flachengute durch
schwingungsdampfenden,
robusten Maschinenunterbau

e GroBe Spindelbohrung

e Gewindeschneiden ohne
Wechselrader

e Herausnehmbare Spanewanne

PRAKTIKANT wCFlus

Bedienoberflache

¢ Benutzerfreundlich und
zukunftsorientiert

® GroBer, Ubersichtlicher
9"-Farbbildschirm

¢ Konstante Schnittgeschwindigkeit
mit Drehzahlbegrenzung

¢ Drehzahl- und
Vorschubbeeinflussung
Uber Potentiometer

e Elektronisches Anschlagdrehen

e Elektronische
Endschalteinrichtung beim
Gewindedrehen

Condor VCPlus

e-TIM

e Timergefuhrter Standby-Betrieb:
automatisches Abschalten nach
wahlbarer Zeitvorgabe

¢ Intelligentes Antriebs-
management: Rickspeisung
der Bremsenergie

e Maschinenzustands-Energie-
management: automatisches
Abschalten aller nicht benétigten
Nebenaggregate

e-LISSY

e Lehrer-Identifikations-System
vergibt individuelle Zugangsbe-
rechtigungen mittels Codierchips
und ermdoglicht dadurch eine
optimale Anpassung an den
Ausbildungsfortschritt

%4 conporvCPlvs

-

e —

Option fur Primus VCPlus,
Praktikant VCPlus und
Condor VCPlus: WEILER WTS

e Erster 15"-Touchscreen an
konventionellen Drehmaschinen

¢ Bedienung wie bei Smartphone
oder Tablet-PC

e USB-Schnittstelle und Netzwerk-
anbindung

¢ Einblenden technischer Zeichnungen

¢ Videos zu Wartung und Bedienung




DIE KONVENTIONELLEN UNIVER- 25
SELLEN PRAZISIONS-DREHMASCHINEN
Commodor 180 GSD Commodor 180 VCD/Commodor 230 VCD

COMMOODRIBOGSY

COMMODORE30VED

Spindelkasten

Spindelkasten Bett

Das starkwandige Gehause aus Grauguss schafft die Voraussetzung Das Bett ist aus hochwertigem

fur schwingungsarmen Lauf und ausgezeichnete dynamische Steifigkeit. Grauguss hergestellt. Die Fihrungen
Sehr prazise, einsatzgehdartete und geschliffene Zahnrader, im Olbad sind gehartet und feinstgeschliffen.

laufend, ermdglichen hohe Getriebedrehzahlen und ausgezeichnete Hohe Stabilitat wird durch Fihrung

Drehqualitat. des Bettschlittens in Doppelprismen

Werkzeugschlitten gewdhrleistet.

Die Fihrungen des Bettschlittens auf dem Bett sind kunststoffbe-
schichtet. Leichtgdngigkeit, stickslip-freies Anfahren des Bettschlittens
und hohe Oberflachengtte der Werkstticke sind entscheidende
Vorzige dieser Bauweise.



EDUCATIONA4.0:

mit 19" |
Touchscreen
(WTS)

Das WEILER Ausbildungskon-

zept EDUCATION4.0 ist ein nach
didaktisch-methodischen Prinzipien
entwickeltes System zur Unterwei-
sung und Schulung im Bereich der
Zerspanung.

WEILER bietet fur alle Bereiche der
Ausbildung das passende Paket.
Virtuelle Lerninhalte direkt an der
Maschine oder fur Horsale und
Schulungsraume.

¢ Ausbildungsmaschine
WEILER EDUCATION4.0
Digitalisierte Ausbildungsmaschine
far eine moderne Ausbildung in
Zuge von Industrie 4.0

DIGITALE AUSBILDUNG

e Virtual learning: Virtuelle Lern-
inhalte auf Basis des digitalen
Zwillings mit Kommunikation
von der Maschine zum digitalen
Zwilling.

e Zusatzliche vorgefertigte Lern-
aufgaben in der Lernplattform zur
mobilen Nutzung oder auch in
Hoérsalen und Schulungsraumen.

* Maschinenzubehor
Allgemeines Zubehor fur die
Ausbildung an der Drehmaschine

Ausbildungsmaschinen

e Primus VCPlus EDUCATION4.0

¢ Praktikant VCPlus EDUCATIONA4.0
e Condor VCPlus EDUCATION4.0

e E30 EDUCATIONA4.0

e E40 EDUCATION4.0

Digitale Angebote

StateViewer (Standard) (1)

e Maschinenparameter Uberwachen

® Maschinenzustande einsehen

e Informationen zentral bereitstellen

e Einbindung in das Kundennetz-
werk

Virtualisierte Schulungs-

elemente an Maschine,

PC oder Tablet (2)

Virtualisierte Schulungselemente zu

¢ den Maschinengrundlagen

e fUr die fortgeschrittene Bedienung

e zur Maschinenwartung

e Auf der Maschine mit Ruickkop-
plung von realer Maschine zum
digitalen Zwilling

WEILER Lernplattform

EDUCATIONA4.0 (3)

¢ Zentraler Zugriff auf Lerninhalte,
Lernplattform und virtualisierte
Schulungselemente

e Plattform fur eigene und
externe Lerninhalte

¢ Vorgefertigte Lernaufgaben
mit Lernzielkontrolle basierend
auf den virtuellen Schulungs-
elementen




DIE KONVENTIONELLEN UNIVER-
SELLEN PRAZISIONS-DREHMASCHINEN

Technische Daten Primus VCD Praktikant | Praktikant | Praktikant Condor Commodor 180 | Commodor 180 | Commodor 230
GSD VCD VCPlus VCPlus GSD VCD VCD

Arbeitsbereich
Spitzenweite
Spitzenhohe

Umlaufdurchmesser
Uber Bett

Umlaufdurchmesser
Uber Planschlitten

Drehspindel

Spindelkopf nach DIN 55027
(DIN 1SO 702-3)

Spindeldurchmesser im
vorderen Lager

Spindelbohrung
Innenkegel (&hnlich DIN 228)
Hauptantrieb

Antriebsleistung
Drehzahlbereich

Anzahl der Drehzahlen
Vorschiibe

Anzahl

Langs

Plan
Gewindeschneidbereich

Metrische Gewinde
Zollgewinde

Reitstock
Pinolenhub
Pinolendurchmesser
Innenkegel DIN 228

~ Gewicht (ohne Verpackung
und ohne Sonderzubehor)

mm

Gr.

mm

kw

min-!

mm/U

mm/U

mm

Gg./
Zoll

kg

500
140

280

150

70

43
metr. 50

4

30-4.000
(5.000)

Stufenlos

24
0,02-0,63
0,006-0,2

0,25-8*

80-2*

85
40
3

1.050

500
140

280

150

70

43
metr. 50

5,5
25-5.000

Stufenlos

Stufenlos
0,01-6
0,003-2

0,10-20

80-2

85
40
3

1.050

650
160

320

190

70

43
metr. 50

2,6/3,1
48-2.500

16

24
0,02-0,63
0,006-0,2

0,25-8*

80-2*

85
40
3

1.050

650
160

320

190

70

43
metr. 50

6

30-4.000
(5.000)

Stufenlos

24
0,02-0,63
0,006-0,2

0,25-8*

80-2*

85
40
3

1.150

650
160

320

190

70

43
metr. 50

8
25-5.000

Stufenlos

Stufenlos
0,01-6
0,003-2

0,1-20

80-2

85
40
3

1.100

* Zollgewinde und metrische Gewindesteigungen 0,45; 0,75; 4,5 und 5,5 sind nur mit zusatzlichen Wechselrddern moglich

800
180

360

190

90

57
MK 6

10,5
25-4.000

Stufenlos

Stufenlos
0,01-6
0,003-2

0,1-20

80-2

110
50
3

1.500

1.000
180

380

180

90

56
MK 6

2,2/4,4
25-2.000
18
200
0,026-0,9

0,013-0,45

0,3-10

80-2,75

150
60

1.750

** 4 Getriebestufen

1.000
180

380

180

90

56
MK 6

7,5
25-2.000
Stufenlos**
200
0,026-0,9

0,013-0,45

0,3-10

80-2,75

150
60

1.800

Technische Daten der VCPlus Maschinen gelten 29
auch fur die EDUCATION4.0 Maschinen

1.000
230

475

270

90

56
MK 6

11
25-2.000
Stufenlos**
320
0,026-7,4

0,013-3,7

0,3-80

80-0,75

150
70

2.000



DIE KONVENTIONELLEN
UNIVERSAL-DREHMASCHINEN

DA 210/DA 260

ZWEILER ¥
b

Sicherheit

e NOT-AUS-Taste am Spindelkasten

und Schlosskasten

e |eit- und Zugspindelabdeckung

e Futterschutz mit
Endschaltertiberwachung

¢ Wechselradtr mit
Endschaltertiberwachung

¢ Automatisches Abbremsen der
Hauptspindel

¢ Wiederanlaufschutz bei
Spannungsausfall

Produktivitat

e Prazision ist standig
gewahrleistet

e Hoher Bedienkomfort

® Hohe Antriebsleistung

Werthaltigkeit

e Lange Lebensdauer
e Solide Qualitat

Technische Daten -m DA 260

Arbeitsbereich

Spitzenweite

Spitzenhohe

Umlaufdurchmesser tber Bett
Umlaufdurchmesser in Bettaussparung
Umlaufdurchmesser tiber Planschieber
Bettbreite

Verschiebeweg des Planschiebers
Verschiebeweg des Obersupports
DrehmeiBelquerschnitt (Hohe x Breite)
Hauptantrieb

Antriebsleistung 100 % ED

Max. Drehmoment an der Hauptspindel
Hauptspindel

Spindelkopf nach DIN 55027
(DIN 1SO 702-3)

Spindeldurchmesser im vorderen Lager
Spindelbohrung

Innenkegel der Hauptspindel
Drehzahlbereich

Anzahl der Drehzahlen
Vorschiibe

Langsvorschiibe
Planvorschiibe

Reitstock
Pinolendurchmesser
Pinolenhub

Innenkegel der Pinole
Gewindeschneidbereich

Metrische Gewinde
Zoll-Gewinde

Gewichte

mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm

mm

kW
Nm

mm
mm
metr.

min-!

mm/U

mm/U

mm

Gg./
Zoll

kg

1.000/1.500
210
435
470
245
330
330
130
25x25

55
900

6

83

52

57
44-2.000

12

0,072-4
0,036-2

65
120

0,5-28
56-1

1.300/1.550

1.000/1.500/2.000
260
535
560
345
330
330
130
25x25

7.5
1.200

100
71
76
33-1.500
12

0,072-4
0,036-2

65
120

0,5-28
56-1

1.510/1.760/2.050



DIE KONVENTIONELLEN
UNIVERSAL-DREHMASCHINEN

DA 210 AC/DA 260 AC

Bedienerfreundlichkeit und
Betriebssicherheit

e Stufenlos regelbarer Hauptantrieb
in Verbindung mit zweistufigem
Getriebe

e Digitale Anzeige der
Hauptspindeldrehzahl

¢ NOT-AUS-Taste am Spindelkasten
und Schlosskasten

e |eit- und Zugspindelabdeckung

e Futterschutz mit
Endschalteriberwachung

¢ Wechselradtir mit
Endschaltertiiberwachung

e Automatisches Abbremsen der
Hauptspindel

¢ Wiederanlaufschutz bei
Spannungsausfall

e Prazision ist standig gewabhrleistet

® Hoher Bedienkomfort

® Hohe Antriebsleistung

* Werthaltigkeit

e Lange Lebensdauer

Technische Daten - DA 210 AC DA 260 AC

Arbeitsbereich

Spitzenweite

Spitzenhohe

Umlaufdurchmesser tber Bett
Umlaufdurchmesser in Bettaussparung
Umlaufdurchmesser tber Planschieber
Bettbreite

Verschiebeweg des Planschiebers
Verschiebeweg des Obersupports
DrehmeiBelquerschnitt (Hohe x Breite)
Hauptantrieb

Antriebsleistung 100 % ED
Hauptspindel

Spindelkopf nach DIN 55027
(DIN 1SO 702-3)

Spindeldurchmesser im vorderen Lager
Spindelbohrung

Innenkegel der Hauptspindel
Drehzahlbereich

Anzahl der Getriebestufen
Vorschiibe

Langsvorschibe
Planvorschiibe

Reitstock
Pinolendurchmesser
Pinolenhub

Innenkegel der Pinole
Gewindeschneidbereich

Metrische Gewinde
Zoll-Gewinde

Gewichte

mm/U

mm/U

Gg./
Zoll

kg

1.000/1.500
210
435
470
245
330
330
130
25x25

10,5

6

83
52
57
20-2.500
2

0,072-2
0,036-1

1.450/1.700

1.000/1.500/2.000
260
535
560
345
330
330
130
25x25

10,5

100
71
76
20-2.500
2

0,072-2
0,036-1

1.650/1.900/2.200



DIE CNC PRAZISIONS-

DREHMASCHINE

DZ45 CNC

Prazision
e Steifer Unterbau

e Hohe Wiederholgenauigkeit durch

direktes Wegmesssystem in der
X-Achse

e Hochwertiges, stark geripptes
Maschinenbett sorgt fur hohe
Steifigkeit

e Linearfuhrungen fir héchste
Dynamik und Prazision

e Prazise Arbeitsspindellagerung

e Hohe Positioniergenauigkeit

e Hohe Thermostabilitat

Steuerung Siemens
Sinumerik 840D sl

e 19"-LED-Multitouch

e USB-Schnittstelle

e CNC-Volltastatur

e NCU 720-Baugruppe mit 10 MB
Anwendungsspeicher

e Netzwerkanbindung und Fern-
diagnose optional moglich

Komplettbearbeitung der
Werkstiicke

e C-Achse fur Hauptspindel und
Gegenspindel

¢ Y-Achse fur komplexe
Werkstlcke

¢ Angetriebene Werkzeuge fur
Langs- und Planbearbeitung

e Gegenspindel mit 42 mm
Durchlass im Zug-/Druckrohr

Produktivitat

¢ Dynamisch leistungsstarke
Achs- und Spindelantriebe

e Hohe Eilganggeschwindigkeit

e Digitale Antriebstechnik

e Servicefreundlichkeit

Technische Daten - DZ45 CNC

Arbeitsbereich
Umlaufdurchmesser, max.
Verfahrweg X

Verfahrweg Z

Drehdurchmesser, max.
Hauptantrieb-Ausfiihrung
Antriebsleistung 100 %/60 % ED
Drehzahlbereich

Drehmoment an der Hauptspindel 60 % ED

Hauptspindel

Spindelkopf DIN 55026 (DIN ISO 702-1)
FuttergroBe

Spindelbohrung

Materialdurchlass im Zug-/Druckrohr
Vorschubantrieb

Vorschubkraft X/2/Q
Eilganggeschwindigkeit X/2/Q
Reitstock

Aufnahme der Kérnerspitze
Anstellkraft
Gegenspindel-Ausfuhrung
Spindelkopf DIN 55026 (DIN ISO 702-1)
FuttergroBe

Materialdurchlass im Zug-/Druckrohr
Antriebsleistung 60 % ED
Drehzahlbereich

Drehmoment 60 % ED
Werkzeugrevolver

Anzahl der Werkzeuge
nicht angetrieben/angetrieben

Teilkreisdurchmesser
Schlusselflache (SW)
Werkzeughalter-Schaftquerschnitt
Schaftdurchmesser DIN 69880
Antriebsleistung 100 % ED
Werkzeugrevolver mit Y-Achse
Verfahrweg Y

Steuerung

Abmessungen
Lange/Breite/Hohe

Drehmitte Uber Flur

Gewicht

mm

kw
min-1

Nm

GroBe

daN

m/min

MK
daN

GroBe

mm
kW

min-1

Nm

Sinumerik

mm

kg

AR ARY
560 560
207,5 220
530 525
240 240

Spindelmotor

17/21,5 17/21,5

6.000 6.000
128 128
5 5
160 160
53 53
42 42
412 412

AGY
560
207,5
525
240

17/21,5
6.000
128

5
160
53
42

412

30/30/30 30/30/30 30/30/30

4 4
530 530

Spindelmotor

12/12 16/16

300
300
20x20 16x16
30 25
4,5 52
+45/-35

840Ds! 840Dsl

160
42
17

6.000
80

16/16

300
16x16
25
5,2

+45/-35
840Ds!

3.180x2.050x2.200

1.130 1.130
5.500 5.500

1.130
5.500



DIE CNC

AUSBILDUNGSMASCHINE

W35 CNC

Flexibel einsetzbar

Die CNC-Drehmaschine W35 CNC
ist fir den Einsatz in der Aus-
bildung, im Werkzeug- und Proto-
typenbau entwickelt worden. Das
Baukastensystem ermoglich eine
flexible Zusammenstellung der

Maschine passend zur Anwendung.

e Software Siemens Sinumerik
ONE mit 19"-Touchscreen und
ShopTurn Bedienoberflache

¢ groBzugig dimensionierter
Arbeitsraum

Automatisierung

Das ,Automation Package” ist ein
umfassendes Schulungspaket fur
die Ausbildung an CNC-Dreh-
maschinen mit Robotern.

Im Paket sind die notwendigen
CNC- und Roboterprogramme,
Zeichnungen und Simulations-
umgebungen enthalten, damit die
Ausbildung sofort beginnen kann.
Begonnen wird mit einer einfachen
Palettierung, anschlieBendem
Einlegen von Werkstucken in die
Maschine bis hin zur automatisier-
ten Bestlickung und Bearbeitung.

Das Ergebnis kénnen die Anwender

bei einem gemeinsamen Dart-
tournier in der Praxis testen.

. W35 CNC
Technische Daten - W35 CNC (AGW)

Arbeitsbereich

Spitzenweite

Umlaufdurchmesser tber Bett
Umlaufdurchmesser tber Planschlitten
Drehdurchmesser

Bettbreite

Drehspindel

Spindelkopf nach DIN ISO 702-3
(DIN 55027)

Spindeldurchmesser im vorderen Lager
Spindelbohrung

Innenkegel

Hauptantrieb

Antriebsleistung 60 %/100 % ED
Gesamtdrehzahlbereich

Max. Drehmoment an der Spindel
Vorschubbereich

Vorschubkraft langs

Vorschubkraft plan

Vorschubbereich langs und plan

Max. Eilganggeschwindigkeit langs/plan
Gewindeschneidbereich

Metrische Gewinde

Zoll-Gewinde

Modul-Gewinde

DP-Gewinde

Anzahl der Gewindegange

Reitstock

Pinolendurchmesser

Pinolenhub

Innenkegel der Pinole
Werkzeugrevolver

Scheibenrevolver hinter Drehmitte VDI20
DrehmeiBelquerschnitt (Hohe x Breite)
Teilkreisdurchmesser
Flugkreisdurchmesser

Angetrieben Werkzeugstationen

Drehzahl am Werkzeugantrieb

AGW: Angetriebenes Werkzeug

kw

U/min

mm
mm

MK

700
360
160
220
260

90
57

977
1-4.500
90

7000
3000
0,001-10
15/10

0,1-400
56-1/4
0,125-28
224-1
99

50
140

8-fach

16x16
160
320

700
360
160
190
260

90
57

977
1-4.500
90

7000
3000
0,001-10
15/10

0,1-400
56-1/4
0,125-28
224-1
99

50
140

8-fach

16x16
200
350

4.000



DIE MONTAGE- &
RADIALBOHRMASCHINE

VOM 50
recmisneaten ] om0 |
Arbeitsbereich
Max. Bohrdurchmesser in Stahl mm 50
Max. Bohrdurchmesser in Grauguss, Festigkeit bis 250 N/mm? mm 65
Max. Gewindedurchmesser in Stahl, Festigkeit bis 600 N/mm? M48
. Vertikale Schwenkarm-Verstellung max. mm 1.250
Waagerechtverstellung der Auslegerarme max. mm 900
Spindelausladung min./max. mm  1.170/2.070
» Entfernung der Spindelnase zur Aufstellflache min./max. mm 305/1.555
' : Schwenkbereich der Auslegerarme und Spindelstock ° 360
i ' Bohrspindel/Vorschubbereich
Spindelaufnahmekegel MK 5
Spindelhub max. mm 350
Anzahl der Getriebestufen 15
Spindeldrehzahlbereich min-t 16-800
Anzahl der Pinolenvorschiibe 6
Vorschubbereich mm/U 0,05-0,5
Leistung Spindelmotor kw 4,0
Gesamtanschlussleistung KVA 7,5
Abmessungen Maschinenbett
Lange mm 2.610
Breite mm 1.050
Abmessungen der Maschine
Lange mm 3.430
Mit unserer transportablen Durch die Beweglichkeit in sieben Breite mm 1.325
Montage-Radialbohrmaschine Achsen kann an jeder beliebigen Hohe mm 3.400
kommt die Maschine zum Position gebohrt werden. Die e A A G T kg g
Werkstuick. Das garantiert hohe gute Ergonomie und einfache
Produktivitat bei geringsten Bedienbarkeit sorgen fur entspan-
Stillstandszeiten. ntes Arbeiten.

Fur lhre Bohrarbeiten, auch an
unzuganglichen Stellen, ist sie
bestens geeignet.



DIE RADIALBOHRMASCHINEN g

VO75 PLUS/VO100/VO104

Technische Daten - VO75 PLUS VO100 V0104

Arbeitsbereich

Max. Bohrdurchmesser in Stahl,

Festigkeit bis 600 N/mm? mm 7 floe Lo
Max. Gewindedurchmesser in Stahl,

Festigkeit bis 600 N/mm2 M /ox4 76x6 76x6
Vertikale Schwenkarm-Verstellung mm 950 1.155 1.535
Bohrschlitten-Verstellung auf dem mm 1614 1.985 3.470
Schwenkarm

Bohrspindel/Vorschubbereich

Spindelausladung, max./min. mm 2.000/386 2.565/580 4.000/530

Entfernung Spindelnase zur

u . mm 2.000/670 2.200/570 2.720/710
Aufspannflache max./min.

BohrspindelauBendurchmesser mm 72 110 110
Spindelaufnahme MK 5 6 6
Spindelhub, max. mm 380 475 475
Anzahl der Getriebestufen 2 32 32
Spindeldrehzahlbereich min gsl&ih?gg 9-2.800  9-2.800
Anzahl der Pinolenvorschiibe stufenlos 16 16
Vorschubbereich mm/U 0,042-2 0,035-2,8 0,035-2,8
Leistung Spindelmotor kw 15 11,0 (15,0) 11,0 (15,0)
Gesamtanschlussleistung kVA 22 13 (16,8) 13 (16,8)

Abmessungen der Maschine

Lange mm 3.700 4.500 6.210

Breite mm 1.375 1.456 1.800
Die einfache Handhabung, groBe Stabilitdt, hohe Bohrleistung, Hohe mm 4.090 4.600 5.130
das hohe Gewicht und groBBe Verfahrwege sind die .hervor—. Maszhln:ngbewhlfht inkl. kg 6.900 12.100 19,500
stechenden Merkmale der WEILER Radialbohrmaschinen. Die Standardzubehér

Radialbohrmaschinen der VO-Reihe sind zum Bohren, Aus-
bohren, Ausreiben und Gewindeschneiden groBer Werkstlcke
konzipiert. Sie finden Anwendung in der Einzelteil- sowie
Serienfertigung und sind auch zum Einsatz in Produktionslinien
geeignet.



WEILER SETZT AUF
NACHHALTIGKEIT UND ENERGIEEFFIZIENZ!

Umweltbelastung, Klimaentwick-
lung, stark steigender Rohstoff- und

e Programme zur Senkung der
CO,-Emissionswerte (erzielte

RETROFIT & CO.: t
IHRE WEILER — SO GUT WIE NEU

... nach Jahren der Wert-
schopfung und zeitbedingtem

... verdient auch Ihre Weiler
ein 2. Leben

Energiebedarf, endliche Brennstoff-
vorrate, steigende Energiekosten:
Schlagworte und Themen, die seit
jeher Gultigkeit haben.

Noch nie jedoch sind die globalen
Zusammenhange und Auswir-
kungen in ihrer Gesamtheit so
intensiv wie in den letzten Jahren
erforscht, analysiert und wahrge-
nommen worden.

Als einer der fuhrenden Drehma-
schinenhersteller Europas nehmen
wir unsere Verantwortung zu Nach-
haltigkeit und Ressourcenschonung
far uns und unsere Kunden wahr.

WEILER

e produziert ressourcenschonend
und

o liefert ressourcenschonende
Produkte

Ressourcenschonende
Produktion bei WEILER

e Programme zur Senkung des
Energiebedarfs in allen Bereichen
des Industriebetriebs

e Nutzung alternativer Energiequel-
len (Photovoltaik) und Abwéarme

Einsparung gegentber 2005:
ca. 30 %!)
»Made in Germany”: hohe Eigen-
fertigungstiefe und Zukauf von
Uberwiegend standortnahen Liefe-
ranten nicht nur aus Qualitats-
grinden — auch zur Vermeidung
von weltweitem , Teiletourismus”
Finite-Elemente-basierte Bauteil-
konstruktion fir optimale Bau-
teilesteifigkeit bei gleichzeitiger
Reduktion der bewegten Massen
Auslegung und Dimensionierung-
der qualitatsrelevanten Maschi-
nenkomponenten auf hdchste
Langzeitgenauigkeit und damit
-werthaltigkeit
¢ RUst- und wartungsfreundlicher
Aufbau der Maschinen
e Einsatz wiederverwendbarer
Materialien

Im Produktbetrieb

¢ Energieeffizienz mit e-TIM:
— Timergefuhrter Standby-Betrieb
— Intelligentes Antriebs-
management
— Maschinenbetriebsartenspezi-
fisches Energiemanagement
e Intelligente, sensorgesteuerte
Warmekompensation zur
Vermeidung von Maschinenwarm-
laufzeiten
¢ Minimale stérungsbedingte
Maschinenstillstandszeiten durch
die sprichwortliche Zuverlassigkeit
der WEILER Maschinen

Verschlei ...

nachher

Service Generaliiberholungen

e Schulung lhrer Anwender und e Fachmannische Aufarbeitung im
Bediener originalen WEILER Fertigungs-

e Langlebigkeit und dauerhafte prozess
Prézision durch WEILER Ersatzteile e Geometrische Abnahme nach
und Einsatz von geschultem DIN 8605/8606/8607
Personal * 6 Monate Gewahrleistung

¢ Erhdhung der Produktivitat durch
hohe Ersatzteilverfligbarkeit und
schnelle Reaktionszeiten

Bei Fragen freuen wir uns Uber Ihren Anruf:
Tel.: +49 (0)9101-705-290
E-Mail: service@weiler.de



SERVICE

RADIALBOHRMASCHINEN

CNC-DREHMASCHINEN
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KONVENTIONELLE/SERVOKONV. DREHMASCHINEN

ZIWEILER

www.weiler.de

Anwendervideos finden Sie
auf dem WEILER Channel bei

You([TH)

WEILER Werkzeugmaschinen GmbH
Friedrich K. Eisler StraBe 1

D-91448 Emskirchen

Telefon +49 (0)9101-705-0

Fax +49 (0)9101-705-122
info@weiler.de | www.weiler.de

Technische Anderungen vorbehalten - Marz 2025 - 5.0915.09.90.01.22



