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Wir haben
unsere erste
Maschine produ-
ziert.

Wir haben die erste
Blechbearbeitungs-
maschine ,Blechstan-
zpresse”
hergestellt.

Wir haben mit der

Produktion van “Hachleis-

tungs-Abkantpressen
und Guillotinenscheren’
begonnen und haben den
Ruf (Auszeichnung), der
erste tlirkische Hersteller
fir schwere Abkant-
pressen und Scheren
erlangt. Derzeit sind

wir im Feld der alteste
Hersteller in der Tlrkei in
der Massenproduktion.

Wir haben die
erste Tandem-
Abkantpresse der

Wir sind in unsere neue Tirkei hergestellt.

Fabrik umgezogen und ha-
ben in den Folgejahren die
Standardproduktion von 4
Zylinder Walzbiegemasc-
hinen und Streckmetallp-
ressen in die Produktion
aufgenommen.

Somit konnten wir als
MVD eine grofe Vielfalt
an Blechbearbeitungsmas-
chinen unseren Kunden
anbieten.

Wir haben die CE-Kon-
formitatsverfahren
fiir unsere Maschinen
erfolgreich abgesch-
|ossen.




Wir haben mit der
Servo-Abkantherstellung

begonnen.
Wir haben das vom
Ministerium fir Industrie
und Technologie zertifizierte
Forschungs- und
Wir haben mit der Entwicklungszen
Produktion der ingeri

Hybrid-Abkantpressen
2003 |— —I begonnen.
I_ —I - Wir haben mit
I_ J der Herstellung
o — der Faserlaser-
—'!-.!_—_"' Wir haben mit der Schneidanlagen
H Herstellung der begonnen.
Plasma-Schneidanlagen
I_ J begonnen.
Wir haben mit der
Herstellung der CNC

Revolverstanzpresse
begonnen.




UNSERE WERTE
]

Resultat
Wir setzen klare, spezifische und erreichbare Ziele und
setzen diese Ziele schrittweise um. Zu diesem Zweck

stellen wir unseren Mitarbeitern stets die besten Werk-
zeuge und Gerate zur Verfligung, die sie benétigen.

Pflichtbewusst
Wir sind uns bewusst, dass die Arbeitsweise bei
der Herstellung unserer Maschinen eine Mens-
ch-zu-Mensch Aktivitat ist. Wir horen mit
Empathie, unsere Kunden als auch unsere
Mitarbeitern zu und geben schnelle und
angemessene Antworten und Lésungen.

Respekt
Wir respektieren unsere Mitmenschen,
unsere Natur, unsere Vergangenheit
und unsere Zukunft.
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MISSION_

Wir entwerfen, produzieren und liefern sichere,
hochwertige und hocheffiziente Werkzeugmaschinen
fur den Erfolg unserer Kunden.

VISION_

Wir mochten mit kontinuierlichem Wachstum,
weltweit, die erste Wahl von Kunden und die zuverlas-
sigste fUhrende Marke mit Produkt- und Servicequalitat
in der Blechbearbeitungsbranche sein.




iBend

HYDRAULISCHE
ABKANTPRESSE

Qualitative Produktion und Serviceunterstitzung wird als Prinzip aufgenommen,
Design und Produktion, Zuverlassigkeit, Langlebigkeit sowie Prazison der Produkte
als Basis verstanden.

Die Maschinen sind benutzerfreundlich ausgestattet und zur Behebung der Benut-
zer-Fehler vorbereitet.

Mit Hilfe von Computerunterstitzten Zeichnungen, der Festigkeitsanalyse sowie
der Berechnung der Spannung, die nach Abschluss der Konstruktion entworfen
werden, werden die Maschinen prazise bei CNC-Bearbeitungssparten bearbeitet.

Anschliefend werden die Maschinen mit weltweit bekannten Komponenten aus-
gestattet und am Ende der Produktion grindlich der Qualitatskontrolle vollzogen,
sodass die Maschinen fehlerfrei dem Kunden Ubergeben werden kénnen.
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ESA $530

CNC-Kontrollsteuerung

7 Zoll Farbig
2D-Grafikanzeige

15720
15,2D

www.mvd.com.tr

10 Zoll Touch
2D-Grafikanzeige
Offline-PC
Programmierung

10 Zoll TFT-Farbe 770l Touch
Touchscreen

. 2D-Grafikanzeige
Offline-PC | Offline-PC
Programmierung et @ Programmierung

15" 20 12,20

7' 20 5.2



Standard Ausstattung

3- Achsen CNC (Y1, Y2, X)
210 mm Hub, 410 mm Ausladung
ESA S530 CNC-Kontrollsteuerung

AC motorisierter Hinteranschlag mit einer Genauigkeit
von + 0,03 mm. X =750 mm, R = 250 mm

Manueller Promekam-Werkzeughalterung
6. Spezielle MVD-Tischbreite (Europaischer Typ)

7. Standard Oberwerkzeug (Stempel)
(H: 67 mm, 85° R: 0,8 mm)

8.  Standard Unterwerkzeug (Matritze) (60x60 mm, 4
Kanale - VV = 16-22-35-50 mm, 85°, H: 60 mm)

9. Linear GlasmaBstab mit hoher Qualitat und Prazision

A Series

(Sl

10. Laserstrahlfrontsicherheitssystem
1. LED Beleuchtung am Oberbalken

Optionale Ausstattung

1. Erganzung der motorisierten R-Achse am
Hinteranschlag

Seitlich verfahrbare vordere Auflagearme

Breiter Tisch fiir Mehrkanalform Multi-V-Matrizen
Original WILA Keilbodenbombierung

AKAS- oder DSP-Laser Finger Schutzsystem
Zusatzliche Hinteranschlagsfinger

O Ausladung
410 mm

| I

Hub | :

210mm |
|

E/D

X-Achsen Hinteranschlag G\asmaBstab (Auflsung Manuel Promekam '

|

0,005 mm) Oberwerkzeugklemmung

www.mvd.com.tr
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Vorderansicht

Detail Arbeitsbereich
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Abstand Einbau- - Maschinenmate Motorleis-
zwischen oA Tischhdhe o Geschwindigkeiten Ol Tank | Gewicht I
hohe (Betriebszustand) tung
Stander
Presskraft Lange x Breite x Hohe ; . ;

-------_

1250 1100 210 3060 2195 2730 150 3400

2100 1600 210 415 410 870 3660 2175 2820 160 135 10 170 4290 55
2600 2150 210 415 40 870 4210 2175 2820 160 135 10 170 4790 55
2600 2150 210 415 40 905 4220 2230 2855 200 135 10 170 6150 75
3100 2600 210 415 40 905 4670 2230 2855 200 135 10 180 6650 75
3100 2600 210 415 410 905 4690 2340 2795 210 130 10 180 7200 |
3700 3200 210 415 40 905 5290 2340 2850 210 130 10 180 9200 1
4100 3600 210 415 410 905 5590 2440 2950 210 130 10 180 9750 1
3100 2600 210 415 410 945 4705 2430 2840 180 130 10 180 8400 15
A175 3700 3200 210 415 410 945 5305 2430 2840 180 130 10 180 9800 15
4100 3600 210 415 Al 945 5600 2530 2950 180 130 10 180 10250 15
3100 2600 210 415 410 880 4720 2415 2805 180 140 10 290 10000 18,5
3700 3200 210 415 410 930 5320 2415 2805 180 140 10 290 11400 18,5
4100 3600 210 415 410 930 5620 2515 2905 180 140 10 290 11800 18,5

“Fiir nahere Angaben bitte links die Seite beachten.
** Die technischen Daten konnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden.

www.mvd.com.tr 1l




ESA S630
CNC-Kontrollsteuerung

10 Zoll TFT Farbig

Touch

2D-Grafikanzeige

Offline-PC Programmierung
[

WEITERE EMPFOHLE KONTROLLSTEUERUNGEN

* ESAS640

15 Z0ll Touch
2D-Grafikanzeige
Offline-PC
Programmierung

e ESA650- 15 20
* ESAGBOW - 19° 30 "ot

www.mvd.com.tr

* DELEM DA-58T

15 Zoll TFT-Farbe
Touchscreen
Offline-PC
Programmierung

o DELEM DA-53T- 10" numeric
* DELEM DA-66T- 17 20

* CYBELEC CybT12 PS

12 Zoll Touch
2D-Grafikanzeige

Offline-PC
Programmierung
I ]

o CYBELEC CybT8-7.20
* CYBELEC CybT15- 15 20



B Series

J J

Vordere Auflagearme

GlasmaRstab
(Auflésung 0,005 mm)

Standard Ausstattung

12.
13.

1.

3-Achsen CNC (Y1, Y2, X)

260 mm Hub, 410 mm Ausladung
ESA S630 CNC-Kontrollsteuerung
Servo Motor mit einer Genauigkeit von + 0,03 mm
Hinteranschlag mit Inverter X = 750mm

Mechanische Schnellklemmung des Oberwerkzeugs

(Europaischer Typ)

Seitlich verfahrbare vordere Auflagearme
Spezielle MVD-Tischbreite (Europaischer Typ)
GIVI Linear GlasmaBstab

Standard Oberwerkzeug (H: 67 mm, 85°, R: 0,8 mm)
Standard Unterwerkzeug (60x60 mm, 4 Kanéle) V =

16-22-35-50 mm, 85°, H: 60 mm)
Laser Finger Schutzsystem

LED Beleuchtung

Optionale Ausstattung

Erweiterbar der Hinteranschlagsachsen auf 2-4-6-8

Achsen

Breiter unterer Tisch fir Mehrkanalform
Original WILA Keilbodenbombierung
AKAS- oder DSP-Laser Finger Schutzsystem
Zusdtzliche erweiterbare Hinteranschlagfinger

J

Mechanische Schnellklemmung des
Oberwerkzeugs (Europaischer Typ)

Hub
260mm

Ausladung
410 mm,

| I

|

|
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Vorderansicht

Detail Arbeitsbereich
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Abstand :
. Einbau-
zwischen .
. hohe
B Stander

| E A BN K

R TR R

B40 1250 1100 260 465 40 880
2100 1600 260 465 40 870
2600 2150 260 465 40 890
2600 2150 260 465 40 885
3100 2600 260 465 40 905
3100 2600 260 465 40 940
B135 3700 3200 260 465 40 955
4100 3600 260 465 410 955
3100 2600 260 465 410 955
B175 3700 3200 260 465 410 955
4100 3600 260 465 410 955
3100 2600 260 465 410 955
B220 3700 3200 260 465 410 970
4100 3600 260 465 410 970
3100 2600 260 465 40 960
B270 3700 3200 260 465 40 960
4100 3600 260 465 40 960
3100 2600 260 485 410 955
3700 3200 260 485 40 955
B320 4100 3600 260 485 410 955
5100 4200 260 485 410 1030
6100 5100 260 485 410 1060

B60

B100

“Fir ndhere Angaben bitte links die Seite beachten.
** Die technischen Daten konnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden.

3060
3660
4210
4220
4670
4690
5290
5590
4700
5300
5600
4720
5320
5620
4840
5440
5640
4860
5460
5660
6660
7560

2080
2175
2175
2230
2230
2340
2340
2440
2430
2430
2530
2430
2430
2530
2500
2500
2500
2430
2490
2430
2570
2570

Maschinenmafe
(Betriebszustand)

Lange x Breite x Hohe
(LxWxH

)
mm

2820
2905
2905
2950
2950
2980
2995
2930
2975
2930
2980
2998
3045
3035
3040
3040
3040
3080
3085
3085
3210
3440

Geschwindigkeiten

Eilgang ilé;kr Biege i
20

e v o

0l Tank

150 1 10 95
160 135 10 170
160 135 10 170
200 135 10 170
200 135 10 180
210 130 10 180
210 130 10 180
210 130 10 180
180 130 10 180
180 130 10 180
180 130 10 180
180 140 10 290
180 140 10 290
180 140 10 290
150 120 10 290
150 120 10 290
150 120 10 290
150 110 10 290
150 10 10 290
150 110 10 290
150 110 10 290
150 110 10 290

www.mvd.com.tr

“%%‘%*%‘*\
|||%i||

3500
4560
5010
6430
6780
7750
9400
10000
8850
10500
11050
10400
11950
12750
12300
13500
14300
13700
14500
15300
20500
25000

Motorleis-

tung

15




ESA S64
CNC-Kontrollsteuerul
15 Zoll TFT Farbig
Touch
2D-Grafikanzeige
Offline-PC Programmierung

[ |
EMPFOHLE KONTROLLSTEUERUNGEN
£SA $650 DELEM DA-
i i
15 Z0ll Touch
2D-Grafikanzeige
Offline-PC
Programmierung

o ESAG60W -19',30*dxf

www.mvd.com.tr

 DELEM DA

17°,30"dxf

CYBELECC

17 Zoll TFT-Farbe Touch

2D-Grafikanzeige 15 Zoll Touch
Offline-PC — 2D-Grafikanzeige
Programmierung i Offline-PC

I Programmierung

e CYBELECC 12,20



Standard Ausstattung

4-Achsen CNC (Y1, Y2, XsR)

310 mm Hub, 410 mm Ausladung

ESA S640 CNC-Kontrollsteuerung

Servo Motor mit einer Genauigkeit von + 0,03 mm,

Hinteranschlag X = 750 mm, R = 250 mm

5. Mechanische Schnellklemmung des Oberwerkzeugs
(Européischer Typ)

6. Seitlich verfahrbare vordere Auflagearme

7. Manuelle Bombierung mit Original WILA Keilboden

8.  Spezielle MVD-Tischbreite (Europaischer Typ)

9. GIVILinear GlasmaRstab

10. Standard Oberwerkzeug (H: 67, 85° R: 0,8 mm)

11.  Standard Unterwerkzeug (60x60 mm, 4 Kanale) V = 16-22-35-
50 mm, 85° H: 60 mm)

12.  Laser Finger Schutzsystem

13.  LED Beleuchtung

Optionale Ausstattung

Erweiterbar des Hinteranschlags auf 4-6-8 Achsen
ROLLERI Roll200 hydraulische Werkzeugklemmung
Hydraulische Ober- und Unterwerkzeugklemmung von WILA

C Series

Breiter unterer Tisch fiir Mehrkanalform
Motorisierte Bombierung (original WILA wedge)
Hinterer X-Abstand auf 1000 mm erweiterbar
AKAS- oder DSP-Laser Finger Schutzsystem
Zusdtzliche erweiterbare Hinteranschlagfinger

Ausladung
410 mm,

P
Standard [

Hinteranschlag X+R-Achse Manuelle Bombierung mit Original
WILA Keilboden

www.mvd.com.tr
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. | Abstand Einbau- - i Maschinenmale e
b zwischen " Tischhohe | ter- : Geschwindigkeiten Ol Tank | Gewicht | torleis-
\ hohe (Betriebszustand)
Stander flur tung
_ Lénge x Breite x Hohe . Riick- .
“n (LxWxH Eilgang | o | Bieee
180 5

o o | vt | o

2600 2150 310 515 410 890 - 4220 2230 2950 200 135 10 6950 7
3100 2600 310 515 410 905 = 4670 2230 2950 200 135 10 180 7300 75
3100 2600 310 515 410 935 - 5150 2650 2950 210 130 10 180 8350 1
C135 3700 3200 310 515 410 945 = 5750 2650 2950 210 130 10 180 10000 11
4100 3600 310 515 410 945 - 6150 2650 2995 210 130 10 180 10600 11
3100 2600 310 515 410 935 ® 5150 2650 2950 180 130 10 180 9700 15
C175 3700 3200 310 515 410 945 - 5750 2650 2950 180 130 10 180 11350 15
4100 3600 310 515 410 945 - 6150 2650 2995 180 130 10 180 11900 15
3100 2600 310 515 410 940 - 5180 2650 2950 180 140 10 290 11300 18,5
3700 3200 310 515 410 965 - 5780 2650 3040 180 140 10 290 12850 18,5
220 4100 3600 310 515 410 965 - 6180 2650 3040 180 140 10 290 13650 18,5
5100 4200 310 515 410 995 . 7180 2650 3090 180 140 10 290 17000 18,5
6100 5100 310 515 40 995 - 8180 2650 3090 180 140 10 290 21700 18,5
3100 2600 310 515 40 950 = 5200 2650 3040 150 120 10 290 13300 22
270 3700 3200 310 515 40 955 - 5800 2650 3040 150 120 10 290 14500 22
4100 3600 310 515 40 558 = 6200 2650 3040 150 120 10 290 15300 22
3100 2600 310 535 40 955 - 5300 2655 3070 150 110 10 290 14700 22
3700 3200 310 535 410 955 = 5750 2655 3080 150 110 10 290 15500 22
€320 4100 3600 310 535 410 955 - 6150 2655 3130 150 110 10 290 16800 22
5100 4200 310 535 410 1045 = 7150 2655 3140 150 110 10 290 21500 22
6100 5100 310 535 410 1065 - 8150 2655 3170 150 110 10 290 26000 22
3100 2600 310 B85 410 1015 S 5150 2685 3400 100 80 8 400 18700 30
3700 3200 310 535 410 975 - 5750 2685 3400 100 80 8 400 20700 30
T 4100 3600 310 535 410 985 = 6150 2700 3400 100 80 8 400 22500 30
5100 4200 310 535 Al 980 - 7150 2700 3400 100 80 8 400 25500 30
6100 5100 310 535 410 1055 g 8150 2700 3600 100 80 8 400 33000 30
8100 7100 310 535 410 815 1300 10150 2785 3750 100 80 8 400 45000 30
3700 3200 310 535 410 1035 - 5750 2735 3400 80 70 8 500 24100 37
4100 3600 310 535 410 1025 - 6150 2740 3400 80 70 8 500 26300 37
500 5100 4200 310 535 410 1055 = 750 2750 3650 80 70 8 500 30000 37
6100 5100 310 535 410 965 1350 8200 2750 3900 80 70 8 500 39500 37
8100 7100 310 535 410 750 1800 10200 2750 4000 80 70 8 500 55500 37

“Fiir ndhere Angaben bitte links die Seite beachten.
** Die technischen Daten konnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden.

www.mvd.com.tr 19
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ESA S650
CNC-Kontrollsteuerung

15 Zoll TFT Farbig

Touch

2D-Grafikanzeige
Offline-PC Programmierung

WEITERE EMPFOHLE KONTROLLSTEUERUNGEN

* ESA S660W DELEM DA-69T CYBELEC Visitouch 19MX
1720l Touch 19 Zoll Touch
19Z0\|T0uch ‘ 3D—[§Jraﬁokuacnzeige 30-Grafikanzeige
3D—§raf|kanzewge OFfine-PC Offline-PC
Offline-PC , .
Programmierung Programmmrung EBJ?;ar:m|erung
D 30" xf dx
* ESA S675W - 21" 30" xf DELEM DA-58T- 1520 CYBELEC CybT15PS- 5 20
DELEM DA-66T- 17 20

www.mvd.com.tr



Standard Ausstattung

4-Achsen CNC (Y1, Y2, X, R)

410 mm Hub, 510 mm Ausladung

ESA S650 CNC-Kontrollsteuerung

Servo Motor mit einer Genauigkeit von + 0,03 mm

Mechanische Schnellklemmung des Oberwerkzeugs (Européischer Typ)
Seitlich verfahrbare vordere Auflagearme mit Handkurbel
Motorische Bombierung mit Original WILA Keilboden

Spezielle MVD-Tischbreite (europaischer Typ)

Standard Oberwerkzeug (H: 67 mm, 85°, R: 0,8 mm)

Standard Unterwerkzeug (60x60 mm, 4 Kanale)
V =16-22-35-50 mm, 85°, H: 60 mm)

1. GIVI Linear Glasma@stab Hinteranschlag mit Servo Motor
X=750 mm, R=250 mm

12.  2x Manuel steuerbare Anschlagfinger

13. Laser Finger Schutzsystem
14. LED Beleuchtung

Optionale Ausstattung

1. Erweiterbar des Hinteranschlags auf 4-6-8 Achsen

ROLLERI Roll200 hydraulische Werkzeugklemmung

—
o

Hydraulische Ober- und Unterwerkzeugklemmung von WILA
Breiter unterer Tisch fiir Mehrkanalform
Hinterer X-Abstand auf 1000 mm erweiterbar

AKAS- oder DSP-Laser Finger Schutzsystem

Zusitzliche erweiterbare Hinteranschlagfinger

Ausladung
— o0 mm

{A

Hub |
410mm | |

.
|

Motorisierte Bombierung mit Seitlich verfahrbare vordere ' I
Original WILA Keilboden Auflagearme mit Handkurbel

www.mvd.com.tr
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D-Serie Technische Daten

Abstand
zwischen | Hub Elhnbau Ausla- Tischhohe Unter Maschinenmate Geschwindigkeiten 01 Tank | Gewicht Motorleis-
Stinder ohe | dung (Betriebszustand) tung
Presskraft Lange x Breite x Hohe Rick- | Bending
e | G
m----—

6100 5100 410 635 510 965 1350 8200 3150 3900 80 70
8100 7100 40 635 510 750 1800 10200 3200 3950 80 70
4100 3200 40 675 610 995 - 6300 3125 4050 80 80
5100 4200 410 675 610 995 - 7300 3260 4050 80 80
6100 5100 40 675 610 995 1520 8350 3260 4050 80 80
8100 7100 410 675 610 750 1350 10300 3250 4050 80 80
4100 3200 410 675 610 750 1200 6300 3200 4150 75 70
D800 6100 5100 410 675 610 750 1800 8300 3250 4150 75 10
8100 7100 410 675 610 750 1800 10500 3250 4150 75 70
4100 3200 510 775 610 750 1400 6400 3650 4150 70 65
D1000 6100 5100 510 775 610 750 1800 8400 3650 4350 70 65
8100 7100 510 775 610 750 2400 10500 3650 4750 70 65
6100 5000 510 775 610 750 2200 8500 3650 4850 70 55
8100 7100 510 775 610 750 2600 10600 3650 4850 70 55
6100 5000 510 775 610 750 2300 8600 3900 4950 70 55
8100 6500 510 775 610 750 2600 10700 3900 4950 70 315
6100 4500 510 775 610 750 2300 8600 4050 5050 70 60
8100 6500 510 775 610 750 2700 10700 4050 5050 70 60

“Fir ndhere Angaben bitte links die Seite beachten.
** Die technischen Daten konnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden.

500 41000 37
500 57000 37
550 34000 45
550 37000 45
550 49000 45
550 68000 45
780 44000 45
780 62000 45
780 87000 45
1000 70000 45
1000 76000 45
1000 105000 45
1000 92000 55
1000 130000 5
1300 111000 75
1300 153000 75
1700 152000 90
1700 210000 90

D600

D1250

D1500

D100 260[] 2150 410 615 510 890 4220 2230 3050 200 135 7150
3100 2600 410 615 510 905 - 4670 2230 3050 200 135 10 180 7500 7,5
3100 2600 410 615 510 935 - 5300 2815 3100 210 130 10 180 8950 11
D135 3700 3200 410 615 510 945 - 5900 2815 3100 210 130 10 180 10600 1
4100 3600 410 615 510 945 - 6300 2815 3100 210 130 10 180 11350 1
3100 2600 410 615 510 935 - 5300 2775 3155 180 130 10 180 10300 15
D175 3700 3200 40 615 510 945 - 5900 2775 3155 180 130 10 180 11950 15
4100 3600 40 615 510 945 = 6300 2775 3155 180 130 10 180 12650 15
3100 2600 40 615 510 965 - 5300 2795 3250 180 140 10 290 12050 18,5
3700 3200 40 615 510 965 8 5900 2795 3250 180 140 10 290 13600 18,5
D220 4100 3600 40 615 510 965 - 6300 2795 3250 180 140 10 290 14600 18,5
5100 4200 410 615 510 995 8 7300 2795 3300 180 140 10 290 17600 18,5
6100 5100 40 615 510 995 - 8300 2795 3300 180 140 10 290 22300 18,5
3100 2600 40 615 510 950 = 5300 2765 3250 150 120 10 290 14150 22
D270 3700 3200 410 615 510 955 - 5900 2765 3250 150 120 10 290 15350 22
4100 3600 40 615 510 558 = 6300 2765 3250 150 120 10 290 16350 22
3100 2600 40 635 510 960 - 5300 2755 3250 150 110 10 290 15800 22
3700 3200 410 635 510 960 = 5900 2755 3250 150 110 10 290 16600 22
D320 4100 3600 40 635 510 1010 - 6300 2765 3350 150 110 10 290 17900 22
5100 4200 410 635 510 1025 > 7300 2785 3350 150 110 10 290 22600 22
6100 5100 410 635 510 1055 - 8300 2785 3350 150 110 10 290 27100 22
3100 2600 410 635 510 1015 - 5300 2775 3600 100 80 8 400 19800 30
3700 3200 410 635 510 975 - 5900 2775 3600 100 80 8 400 22000 30
D400 4100 3600 410 635 510 975 - 6300 2790 3600 100 80 8 400 23850 30
5100 4200 410 635 510 975 - 7300 2790 3600 100 80 8 400 26650 30
6100 5100 410 635 510 1055 - 8300 2790 3730 100 80 8 400 34000 30
8100 7100 410 635 510 815 1300 10150 2790 3750 100 80 8 400 46000 30
3700 3200 410 635 510 1025 = 5900 2730 3625 80 70 8 500 25500 37
4100 3600 410 635 510 1025 - 6300 2740 3625 80 70 8 500 27950 37
D500 5100 4200 410 635 510 1055 - 7300 2755 3650 80 70 8 500 31500 37
8
8
8,5
8,5
8,5
8,5
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
5
5

D2000

www.mvd.com.tr 73




3-Punkt-Finger mit mikrometrischer Einstellung.

0,03 mm Genauigkeit,

Stabile Konstruktion gegen StoB und Schlage ...

X-ACHSEN
HINTERANSCHLAG

Prazisions-Wechselstrommotor A/C, Hinteranschlag mit Inverter

B Serie Hochpraziser Mitsubishi-Servomotor, stabile Karosseriestruktur,
Hochgeschwindigkeitshewegung in-X-Richtung 750 mm

2 www.mvd.com.tr



X+R ACHSEN X.R, 21,22 ACHSEN
HINTERANSCHLAG s

X-Bewegung 750 mm, R-Bewegung 250 mm X-Bereich 750 mm, R-Bereich 250 mm
Linearf(ihrung mit verstarkter R-Achse 1,72 Bewegung horizontal auf Hinteranschlagslange

X.R, 21,22 + X3 ACHSEN X1,X2,R1,R2, 71,72
HINTERANSCHLAG == ATF ACHSEN HINTERANSCHLAG

X-Bereich 750 mm, R-Bereich 250 mm, X5-Bereich 200 mm (x 100 mm) 6-Achs-Turm-Hinteranschlagsystem
21,72 Bewegung horizontal auf Hinteranschlagslange Sehr stabile Konstruktion gegen Stof und Schldge
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MSD
LASER FINGER SCHUTZSYSTEM

AKAS FPSC
LASER FINGER SCHUTZSYSTEM

AKASII AKAS 11 - MOTORISIERTER
LASERFINGER SCHUTZSYSTEM LASER FINGER SCHUTZSYSTEM

T Wﬁ
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DSP

LASER FINGER SCHUTZSYSTEM I

SICHERHEITSLICHTVORHANG
FUR DEN HINTEREN BEREICH

VORDERER
SICHERHEITSLICHTVORHANG £

SICHERHEITSSTRAHL
FUR DEN HINTEREN BEREICH

ww.mvd.com.tr



ER
 WERKZEUGKLEMMUNGEN

Fur unterschiedliche Bedtirfnisse anpassungsfahig,

Stark, robust und langlebig,

MANUELLER PROMEKAM SCHNELLKLEMMUNG
OBERWERKZEUGKLEMMUNG DES OBERWERKZEUGS




WILA NSCL HYDRAULISCHE ROLLERI ROL 200 HYDRAULISCHE
WERKZEUGKLEMMUNG WERKZEUGKLEMMUNG

TEDA / EUROSTAMP T-KANAL
PNEUMATISCHE WERKZEUGKLEMMUNG

D5ee
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- MANUELLE
- BOMBIERUNG

MOTORISCHE
BOMBIERUNG




EUROPAISCHER TYP
UNTERWERKZEUGKLEMMUNG |

60 mm oder 90 mm Europaischer Typ

Unterwerkzeugklemmung

WILA NSCR HYDRAULISCHE
UNTERWERKZEUGKLEMMUNG

WEITE
UNTERWERKZEUG

(]
\C
\ S

150mm, 240mm, 320mm, ...

WILA / AMERIKANISCHE
MANUELLE UNTER
WERKZEUGKLEMMUNG

\_.. -'
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LASER CHECK : APO1/AP02
AUTOMATISCHES WINKELMESSSYSTEM [~ BLECHBIEGERILFE-SYSTEM

_— _‘“.Ir.;i:l‘u'"!l

MANUELLE/ AUTOMATISCHE 0L
SCHMIERUNG DER FUHRUNG KUHLER / HEIZER
DES OBERBALKENS .. —

www.mvd.com.tr




' KABINENKUHLER
B | KUHLSYSTEM

i
G
B

PNEUMATISCHE UNTER GROSSE
STUTZUNG DER AUFLAGEARME AUSLADUNG

. .-r: a —

500mm to 1.500mm
ww.mvd.com.tr



1260 2 1281 - 1172 1196

85"/ H: 66,6 / R:0,8 / Max T/m: 100 85"/ H: 104,65/ R:0,8 / Max T/m: 100 85"/ H: 104,65/ R:0,8 / Max T/m: 50 85"/ H: 120/ R:0,8 / Max T/m: 70 24° [ H: 128/ R: 0,6 / Max T/m: 80

1262 1061

oS

S

XS
5%

S

&

o2
X KX
%
oo
%%

Jojeset
5058
XXX
%%
XXX
KK
2020
6%%
02000}
XK XK
29088
o000
09594

%%
9%
8

5
25

2RSS
55
55
55
%5
255
25
55
%S
o2
0

olole;
o908
%
29!
29993
%%
29098
0%
%
585
N

25
<&
3

29
%
%
29

%
%
1S

XX
53
3RS
2950008
XXX
&5

)

o
S

%
%
8

s

H: 67/ Max T/m: 100 30°/H: 105 / R:0,5 / Max T/m: 50 88"/ H:99,35/ R:0,25 / Max T/m: 50 88’/ H:120/ R:0,8 / Max T/m: 50 24° [ H:80/ R: 10 / Max T/m: 50

1107 1270 805 mm Oberwerkzeug in Stiicke segmentiert
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R:125 88"/ H: 94,35/ R:0,25 / Max T/m: 50

2067 - 2025 3015 3055 3076 x

o

”
. Y

85/ H:60/ Vi 16/22/35/50/ Max T/m: 80 80°/H:95 / V:100 / Max T/m: 120 88°/H:80 / V:12 / Max T/m: 100 88°/H:120 / V:12 / Max T/m: 100 30°/H: 120/ V- 12 / Max T/m: 40
160 -50
. . . 10 10
Mehrkanal Unterwerkzeug (Weite Tischbreite) ] 140 50
110 o

12,5

160 [-)5

447
3004-1
5 130 o)
M= R20 20 o l o
,,,,, L —
1
1
L
. — §|

V (mm): 77-177 | 65-180/ 120-300 / 150 - 400
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Biege Tabelle

R B
05 08 1 12 15 2 25 3 4 5 6 8 10 12 15 20 25 30
07 26 4 105
09 39 26 69 106 153
15 52 2 55 8 115 18
17 65 4] 65 95 145 26 =
2 78 55 8 12 215 335
27 104 6 9 16 25 36
34 13 75 13 20 29 52
39 156 106 17 24 43 67
5 20 14 19 34 54 77
6 23 17 30 46 66
7 26 15 26 40 58 103
85 32 21 32 46 82 120
9 36 30 42 75 117
10 39 S 27 39 69 107
5( p

/

117 45 33 59 92 132

135 52 29 52 80 116 | 180

15 58 46 71 103 160

17 65 41 64 93 144

20 78 54 77 120

24 91 66 103 183

25 104 920 160 250

31 130 TS: Zugfestigkeit 72 128 200
39 163 (Baustahl 42 kg / mm2) 102 160 230
47 | 195 | \ \ \ 85 | 133 ] 192

OBERWERKZEUG HALTER (STEMPEL)

=

]

| : :
' !
) i) )

UNTERWERKZEUG HALTER (MATRITZE]
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MVD ‘ MVD Makina Sanayi A.S. MVD inan Takim Tezgahlari Sanayi AS.

+90 332 239 2233 (ph) +90332 239 21 21 37°58'59"N,32°36'34°E www.mvd.com.tr info@mvd.com.tr

Konya Organize Sanayi Bolgesi Evrenkdy Cad.1 Nolu Sokak No: 3 42050 Konya / Tiirkiye

MVDUuUSA Mvbusainc
® +1847350 1865 +90332 239 21 21 A1'5849.6'N 87°5912.0°W www.mvd-usa.com info@mvd.com.tr

901 Mittel Drive, Wood Dale, ILLINOIS, USA 60191
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